


KÓŁKA STOSOWANE W ŁYZWOROLKACH, HULAJNOGACH CZY DESKOROLKACH SĄ NAJCZĘŚCIEJ WYKONANE Z POLIURETANU - PU. NAJWAlNIEJSZYMI PARAMETRAMI KÓŁEK SĄ ŚREDNICA ORAZ ICH 

TWARDOŚĆ. ŚREDNICA KÓŁEK MA BEZPOŚREDNI WPl YW NA SZYBKOŚĆ JAZDY IWYKRES OBOK/ ORAZ NA ICH MANEWROWOść. NA PRZEDSTAWIONYM WYKRESIE WIDAĆ, ZE KOlKA O WIĘKSZEJ ŚREDNICY 

UMOZLIWIAJĄ OSIĄGANIE WIĘKSZYCH PRĘDKOŚCI, JEDNAK NI E GWARANTUJĄ TAK DUZEJ MANEWROWOŚCI JAK KÓŁKA O MNIEJSZEJ ŚREDNICY. WIELKOŚĆ KOlKA PODAWANA JEST ZAWSZE W MM NP.: 90 MM. 

DRUGIM WAlNYM PARAMETREM KÓŁEK JEST ICH TWARDOść. DECYDUJE ONA O KOMFORCIE JAZDY. JAK RÓWNIEZ O PRZYCZEPNOŚCI DO PODtOZA PO KTORYM SIĘ PORUSZAMY. KOŁKA O WIĘKSZEJ 

TWARDOŚCI MAJĄ LEPSZĄ PRZYCZEPNOŚĆ l SĄ SZYBSZE, JEDNAK ODBYWA SIĘ TO KOSZTEM KOMFORTU JAZDY (SŁABA AMORTYZACJA SZCZEGÓLNIE W CZASIE JAZDY PO NIERÓWNOŚCIACH). KTÓRY JEST 

GORSZY NIZ W PRZYPADKU KOlEK O TWARDOŚCI MNIEJSZEJ . NALEZY ROWNIEZ DODAĆ. ZE KÓŁKA MIĘKKIE SZYBCIEJ ULEGAJĄ ZUZYCIU. TWARDOŚĆ KOtEK OZNACZA SIĘ LICZBĄ ORAZ DUZĄ LITERĄ .A", NP.: 

82A.: PRZY CZYM WIĘKSZA LICZBA OZNACZA WIĘKSZĄ TWARDOŚĆ. l TAK .NP. KOtKA 82A SĄ TWARDSZE NIZ KÓŁKA 78A. 

ŁOZYSKA 

KOLEJNYM WAlNYM ELEMENTEM TECHNICZNYM W t YZWOROLKACH. HULAJNOGACH CZY DESKOROl KACH SĄ tOZYSKA. OZNACZANE SĄ ONE DUZYMI LITERAMI .ABEC' ORAZ CYFRĄ. NP. ABEC-5. OZNACZ E· 

NIE TO JEST KLASĄ TOLERANCJI WYMIARÓW ŁOZYSKA. UJĘTĄ W AMERYKAriiSKlEJ NORMIE ANSI STO. 20 l OKREŚLA DOKŁADNOŚĆ. Z JAKĄ ZOSTAŁO ONO WYKONANE. ŁOZYSKA O WIĘKSZEJ LICZBIE 

CHARAKTERYZUJĄ SIĘ WIĘKSZĄ PRECYZJĄ WYKONANIA. A TO PRZEKŁADA SIĘ NA MNIEJSZE OPORY TOCZENIA l W KONSEKWENCJI WIĘKSZĄ SZYBKOŚĆ. KLASA ABEC OKREŚLA RÓWNIEZ MAKSYMALiliĄ 

PRĘDKO$ć OBROTOWĄ ŁOZYSKA. WYRAZONĄ W ILOŚCI OBROTÓW NA 1 MIN (RPM): 

Tr~B-E:Ib~ R(!).~MI~&@JWJ ~'V~V:V.0.&C!li!.EKś 

ABEC 1: DO 25 000 RPM 
ABEC 3: DO 32 500 RPM 
ABEC 5: DO 37 000 RPM 

ABEC 7: DO 43 000 RPM 
ABEC 9: DO 49 000 RPM 

KONSTRUKCJA. NA KTOREJ SĄ OSADZONE KOtKA Z t02YSKAMI. WYKONANA JEST NAJCZĘŚCIEJ 

Z POLIPROPYLENU (PP) LUB ALUMINIUM. PŁOZY PP SĄ LEKKIE l BARDZIEJ ELASTYCZNE l KOMFORTOWE NIZ PŁOZY ALUMI­

NIOWE. JEDNAK MNIEJ OOPORNE NA USZKODZENIA MECHANICZNE. ZE WZGlĘDU NA LEPSZE WŁAŚCIWOŚCI ABSORP­

CYJNE DRGAŃ. ZDECYDOWANIE POLECANE SĄ DLA DZIECI. PŁOZY ALUMINIOWE SĄ BARDZIEJ ODPORNE NA ODKSZTAŁCE­

NIA l USZKODZENIA MECHANICZNE ORAZ BARDZIEJ SZTYWNE. CO GWARANTUJE LEPSZĄ KONTROLĘ JAZDY. MOGĄ ONE 

BYĆ JEDNOCZEŚNIE WYKONANE W TECHNICE OBRÓBKI CNC, LUB DWUCZĘŚCIOWE. PŁOZY JEDNOCZĘŚCIOWE CHARAKTE­

RYZUJĄ SIĘ WIĘKSZĄ STABILNOŚCIĄ. 

EU 3S,S 36 37 37,S 38 38,S 39 40 40,S 41 42 42,S 43 43,S 44 4S 4S,S 46 47 47,S 48 

UK 3 3,S 4 4,S s s,s 6 6,S 7 7,5 8 8,S 9 9,S 10 10,S 11 11,S 12 12,S 13 

USA DAMSKIE s s,s 6 6,S 7 7,S 8 8,S 9 9,S 10 10,S 11 11 ,S 1212,S 13 13,S 14 14,S 1S 

USA MĘSKIE 4 4,S s s,s 6 6,S 7 7,S 8 8,S 9 9,S 10 10,S 11 11,S 12 12,S 13 13,S 14 

DECK JEST GŁÓWNYM ELEMENTEM DESKOROLKI. ZAPEWNIA MIEJSCE NA NOGI. POKRYTY JEST PAPIEREM ŚCIERNYM (GRIP). KTÓRY ZWIĘKSZA PRZYCZEPNOŚĆ NÓG NA DESCE. ZROBIONY JEST ZE SKLEJ KI. CZASEM DO KONSTRUKCJI DECKA WŁĄCZANE SĄ INNE 
MATERIAŁ Y. NP.: WŁÓKNO SZKLANE. WŁÓKNO WĘGLOWE CZY KEVLAR. ABY ZMNIEJSZYĆ WAGĘ DECKA l ZWIĘKSZYĆ JEGO WYTRZYMAŁOŚĆ. STANDARDOWA SZEROKOŚĆDECKATO 19-23 CM. SZERSZE DECKI SĄ ZWYKLE WYKORZYSTYWANE PRZEZ SKA TERÓW. KTÓRZY 
JEZDZĄ NA VERCIE. TAKIE DECKI CECHUJE WIĘKSZA STEROWNOŚĆ l STABILNOŚĆ PODCZAS ZJAZDU ZE STROMYCH ZBOCZY ORAZ PO ŚCIANACH HALF-PIPE'ÓW. WIĘZSZE DECKI SĄ PRZEZNACZONE DLA ULICZNYCH SKA TERÓW. KTÓRZY WOLĄ WYKONYWAĆ TRIKI 
BARDZIEJ NACECHOWANE TECHNIKĄ. SZEROKA DESKA CZĘSTO UTRUDNIA WYKONANIE TAKICH TRIKÓW. 

TRUCK TO ELEMENT UMOZLIWIAJĄCY MONTAZ KÓŁEK DO DESKI ORAZ KIEROWAN lE NIĄ PRZEZ POCHYl ENIE W STRONĘ. W KTÓRĄ CHCE SIĘ SKRĘCIĆ. DO DECKA PRZYŁĄCZANE SĄ DWA METALOWE TRUCKI (STOP ALUMINIUM. CZASEM Z DODATKIEM MAGNEZU­
W ŚRODKU ZE STALOWĄ OSIĄ), KTÓRE ŁĄCZY SIĘ Z KOlKAMI. TRUCK SKŁADA SIĘ Z DWÓCH CZĘŚCI -GÓRNEJ (BASEPLATE). PRZYTWIERDZANEJ DO CECKA ORAZ DOLNEJ (HANG ER). POMIĘDZY BASEPLATE A HANGEREM ZNAJDUJĄ SIĘ GUMOWE ELEMENTY (BUSHINGI), 
KTÓRE ZAPEWNIAJĄ ELASTYCZNOŚĆ PRZY SKRĘCANIU DESKOROLKĄ. WSZYSTKIE TE CZĘŚCI RAZEM PRZYTRZY-MUJE ŚRUBA (KING PIN). POKRĘCAJĄC TĄ ŚRUBĄ ZMIENIAMY SZTYWNOŚĆ DESKI. 

KOŁKA 

KOlKA SĄ ZAKŁADANE NA TRUCKI Z WYK.ORZYSTANIEM ŁOZYSK l TULEJEK DYSTANSOWYCH. W WIĘKSZOŚCI DESKOROLEK SĄ WYKONANE Z POLIURETANU LUB INNEGO TWORZYWA SZTUICZNEGO. WIĘKSZE ROZMIARY KOlEK UŁATWIAJĄ JAZDĘ NA RAMPfE ORAZ SĄ 
MNIEJ WRAZLIWE NA NIERÓWNOŚCI POOt02:A. MNIEJSZE ŚREDNICE UŁATWIAJĄ TRIKI TYPU GRIND l ZMNIEJSZAJĄ WAGĘ DESKOROLKI, ALE JEDNOCZEŚNIE ZMNIEJSZAJĄ PRĘDKOŚĆ MAKSYMALNĄ. WIĘKSZOŚĆ KOlEK MA ZBLIZONĄ TWARDOŚĆ OSCYLUJĄCĄ W OKOLI­
CACH 100A. 

W KAZDYM KÓŁKU ZNAJDUJĄ SIĘ OWAŁOZYSKA TOCZNE ROZDZIELONE TULEJKĄ DYSTANSOWĄ. ŁOZYSKA PRODUKOWANE WYŁĄCZNIE DO DESKOROLEK l ROLEK SĄ KILASYFIKOWANE WEDŁUG SKALI ABEC. KTÓREJ WARTOŚCIAMI SĄ LICZBY OD 1 DO 9 (NIE PARZYSTE). 
WYZSZA KLASYFIKACJA WG SKALI ABEC OD POWIADA WYZSZEMU STOPNIOWI PRECYZJI. OKREŚLA SIĘ TYM SAMYM STOPIEŃ ŚLIZGU ŁOZYSKA - IM WIĘKSZA LICZBA TYM MNIEJSZY OPÓR WEWNĄTRZ $POWODOWANY MNIEJSZĄ ILOŚCIĄ KULEK l WYPEŁNIAJĄCYM JE 
SMAREM. NAJCZĘŚCIEJ SPOTYKANE SĄ ŁOZYSKA ABEC5 l ABEC7. CZĘSTO STOSUJE SIĘ TEZ ZNACZNIE TRWALSZE l DOKŁADNIEJSZE ZWYKŁE ŁOŻYSKA MASZYNOWE O OZNACZENIU 608Z. 

PODKlADKI SĄ UMIESZCZANE POMIĘDZY DECKłEM A TRUCKIEM. ABY AMORTYZOWAŁ Y UDERZENIA O POIJŁOZE. DZIĘKI TEMU ZMNIEJSZA SIĘ PRAWDOPODOBIEŃSTWO. ZE DECKULEGNIE ZNISZCZENIU. ZMNIEJSZAJĄ RÓWNIEZ GŁOŚNOŚĆ LĄDOWANIA DESKOROLKI. 
PODKŁADKI NIE SĄ NIEZBĘDNĄ CZĘśCIĄ DESKOROLKI. 

PAPIER ŚCIERNY PRZYKLEJONY NA GÓRNĄ CZĘŚĆ BLATU - CECKA. NAJCZĘŚCIEJ SAMOPRZYLEPNY. DOSTĘPNY W WIELU KOLORACH l WZORACH. NIEKTÓRZY SKATERZY WYCINAJĄ LUB MALUJĄ NA GRIPIE PASEK LUB WZOREK. ABY MOGLilATWIEJ ODROZNIĆ. GDZIE 
ZNAJDUJE SIĘ TAIL. GRIP ZWIĘKSZA PRZYCZEPNOŚĆ NÓG NA DESCE PODCZAS JAZDY l ROBIENIA TRICKÓW. 
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SKATES COLLECTION 

ABISAL Sp. z o.o. 
UL. ŚW. ELŻBIETY 6 
41 -905 BYTOM 
tel. +48 32/ 388 60 60 
fax +48 32/ 388 60 70 
www.abisal.pl 
e-mail: abisal@abisal.pl 

ABISTORE SPORT S .R.O. 
Podebradova 111/992 
702 00 Ostrava 
ĆESKA REPUBLIKA 
tel. +420 59 611 00 90 
fax +420 59 513 69 00 
www.abistore.cz 
e-mail: ablstore@abistore.cz 
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